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Vorrichtung zum Fiillen von Vorratsbehaitern an 
Austraggeraten 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung 
zum FUllen von Vorratsbehaitern an Austraggeraten mit 
Pumpeneinheit und einem Dosierzylinder fUr jede Kon^onente, 
gemass Oberbegriff von Patentanspruch 1. Ein solches 
Austraggerat ist z. B. aus der EP-A-0 787 535 des gleichen 
Anmelders bekannt. Das darin beschriebene Austraggerat ist 
ftlr mindestens zwei Komponenten ausgelegt, wobei die 
Komponenten in je einem Vorratsbehaiter eingefUllt werden. 



Urn solche Vorratsbehaiter wieder auf zuftlllen, wird gemass 
Stand der Technik der Deckel des Vorratsbehaiters 
15 abgeschraubt und tiber einen Schlauch oder dergleichen der 
Behaiter aufgeftillt. Dieses Verfahren hat im Wesentlichen 
zwei gravierende Nachteiie, indem einerseits bei der Abnahme 
des Deckels und Ftillen des Vorratsbehaiters Luft und 
Verunreinigungen in den Vorratsbehaiter gelangen kSnnen und 
andererseits dieser Vorgang zeitraubend ist. 



20 



Ausserdem ist aus der EP-A-1 000 669 des gleichen Anmelders 
ein Trans fersystem mit Schlauchanschluss von grossen 
Materialbehaitern zu den Vorratsbehaitern des Austraggerates 
25 bekannt. 

Es ist von diesem bekannten Stand der Technik ausgehend 
Aufgabe der vorliegenden Erfindung eine Vorrichtung zum 
Ftillen von Austraggeraten anzugeben, die ein rationelles und 
30 schnelles AuffUllen der Vorratsbehaiter ohne Lufteinschluss 
und Verunreinigungen in den zu ftillenden Komponenten 
ermOglicht . 
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Eine Vorrichtung die diese Aufgabe lost^ ist im unabhSngigen 
Patentanspruch 1 definiert. 

Die Erfindung wird im Folgenden anhand von Zeichnungen eines 
5 AusfUhrungsbeispiels naher erlSutert. 
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Fig. 1 



Fig. 2 



zeigt in einem Schnitt die ftir das Ftillen 
massgeblichen Teile eines AustraggerStes und der 
erf indungsgemassen Ftillvorrichtiing, 

zeigt eine AusschnittsvergrOsserung von Fig. 1, 
und die 
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Fig. 3-5 



zeigen in einer weiteren AusschnittvergrSsserung 
drei verschiedene Phasen bei Betatigung einer 
Kupplungseinrichtung gemass Fig. 1. 



Der Schnitt von Figur 1 zeigt Teile eines Austraggerates 1 
mit Vorratsbehaitern 2 und 3 sowie Teile einer Fullstation 
20 30 mit zu jedem Vorratsbehaiter gehoriger 

Kupplungseinrichtung 4 und 5, je einen Anschluss 6 und 7 
sowie je einen Schne 11 spanner 8 und 9 mit den Griff en 26 und 
27 zum Betatigen der Kupplungseinrichtungen. 



25 Die Auslasse der Vorratsbehalter mUnden in je eine 

Dosiereinheit 10 und 11, wie sie beispielsweise in der 
eingangs genannten EP-A-0 787 535 beschrieben ist. Aus den 
Figuren 1 und 2 ist ferner ersichtlich, dass zim Ftillen das 
Austraggerat zwischen den beiden Anschlussen der FUllstation 

30 angeordnet und mittels der Schne 11 spanner die 

Anschlussverbindung hergestellt und gleichzeitig das 
Austraggerat fixiert ist. 
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Es wird im Folgenden nur eine der beiden identischen 
Kupplungseinrichtungen der FUllstation beschrieben. Die 
Kupplungseinrichtung 5 besteht aus einem Ger^tekupplungsteil 
28 und einem Stationskupplungsteil 29. Der 
Geratekupplungsteil 28 enthait einen Ventilteller 12 an 
einem Ventilschaft 13, uxa den eine Druckfeder 14 angeordnet 
xst, um den Ventilteller geschlossen zu halten und gegen den 
Ventilsitz in der Zentriermuf fe 15 zu pressen. Der 
ventilteller weist ferner einen Dichtungsring 16 auf, siehe 
Fxg. 3. Das Geratekupplungsteil 28 ist am Einlassstutzen 17 
des Austraggerates angeordnet. 

Das Stationskupplungsteil 29 ist Teil der FUllstation 30 und 
weast einen Of fnungsstossel 18 an einem StOsselschaft 19 
auf, um den eine Druckfeder 20 angeordnet ist, deren 
Federkraft den Dichtzylinder nach dem Ankuppeln gegen die 
zentriermuf fe 15 drtlckt. Der Of fnungsstOssel 18 und der 
Stasselschaft 19 sind axial in einem Kupplungskopf 24 . 
gelagert und in einem Dichtzylinder 21 angeordnet, der 
gegenOber dem zylindrischen Kupplungskopf 24 axial bewegbar 
und mittels einer Dichtung 25 abgedichtet und von der Feder 
20 beaufschlagt ist. 



Der Kupplungskopf 24 ist- in einer am TrSger 33 der 
25 FUllstation befestigten zylindrischen Ftihrung 31 gefUhrt und 
mundet gerSteseitig in ein Zentrierteil 32 und nimmt am 
anderen Ende den Stosselschaf t 19 sowie den Anschluss 7 auf 
Der Kupplungskopf 24 wird vom Schnell spanner 9 Uber einen im 
Trager 33 gelagerten Schaft 34 betatigt. 



30 



Das vordere Ende des Of fnungsstassels ist wie beim 
ventilteller konisch geformt, wobei die konische Fiache 
durch eine im Dichtzylinder angeordnete Dichtung 22 und die 
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anschliessende zylindrische Flache mit einem darin 
angeordneten Dichtungsring 23 gegentlber dem Dichtzylinder 21 
abgedichtet ist. 

5 Aus den Fig. 3 bis 5 geht hervor, dass die Dichtung 22 

sowohl den Of fnungsstSssel gegenuber dem Dichtzylinder als 
auch, siehe Fig. 5, den Dichtzylinder gegenuber der 
Zentriermuf f e am Einlassstutzen abdichtet, damit keine 
Fltissigkeit austreten kann und keine Luft oder 
10 Verunreinigungen eintreten konnen. 

Nachfolgend werden die einzelnen Phasen beim Ein- und 
Auskuppeln beschrieben, wobei festzuhalten ist, dass es sich 
bei den Of fnungsstSssel- und Ventiltellerbewegungen urn 
15 Relativbewegungen handelt. In Fig. 3 ist die Grundstellung 
dargestellti^ der Kupplungskopf mit dem Auslass 7 und der 
Einlassstutzen am Austraggerat sind geschlossen und 
abgedichtet . 

20 In Fig. 4 beginnt der Schliessvorgang. Der vom 

Schnellspanner beauf schlagte Kupplungskopf mit dem 
Dichtzylinder, Stosselschaf t und Of fnungsstossel f^hrt auf 
den Ventilteller des Geratekupplungsteils auf, das 
Zentrierteil 32 schiebt sich Ober die Zentriermuf fe, wodurch 

25 die Luft verdr^ngt und der tJbergang Kupplungskopf- 

Einlassstutzen durch die Dichtung 22 abgedichtet wird. Der 
Kupplungskopf wird weitergeschoben, bis er an der 
Vorderkante der Zentriermuf fe anstSsst und der 
Of fnungsstossel dabei den Ventilteller nach hinten drUckt, 

30 womit die Stellung von Figur 5 erreicht ist. 

In Fig. 5 ist sowohl das Ventil im Kupplungskopf als auch 
das Ventil im Einlassstutzen offen, doch ist das System als 
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Ganzes tlber die Dichtung 22 abgedichtet/ so dass der " 
Fullvorgang gestartet werden kann^ beispielsweise durch 
Inbetriebsetzen einer FSrderpiampe . 



5 Nach dem FUllvorgang wird der Schne 11 spanner entriegelt und 
das Offnungsventil und der Ventilteller fahren zurUck und 
die Teilsysteme schliessen wieder dicht ab. Wenn der 
Kupplungskopf die Endstellung erreicht hat, kann das 
Austraggerat der Ftillstation entnommen werden. 

10 

Aus Fig. 1 geht hervor, dass jede Komponente, bzw. jeder 
Behaiter eine Kupplungseinrichtung aufweist, die mittels dem 
auf den Kupplungskopf und somit Stosselschaf t des 
Of fnungsst5ssels wirkenden Schnellspanner 8 und 9 mit Griff 
15 26 und 27 geOffnet und geschlossen werden kann, wobei der 
Schnellspanner an sich bekannt ist. Bei automat isierten* 
Versionen kOnnen die manuell betatigbaren Schnellspanner 
durch mechanische und/oder elektrische und/oder pneiomatische 
und/oder hydraulische Vorrichtungen ersetzt werden. 

20 

Aus der Beschreibung der Vorrichtung geht hervor, dass 

die beiden Kupplungseinrichtungen auf gleicher Achse 
und einander gegentiber angeordnet sind. 



25 - beide Teilsysteme, d. h. das Geratekupplungsteil xand 
das Stationskupplungsteil, je ftir sich durch Ventile 
dicht verschlossen sind, 

die Teilsysteme unkritisch gegentiber verkleben sind, 
30 da jeweils nur eine Komponente durch sie strSmt, 



die Kupplungss telle luftfrei ist, da die vorhandene 
Luft vollstandig entweichen kann. 
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sowohl nieder- als auch hochviskose Medien geftillt 
warden kSnnen, 

die Kupplungseinrichtung eine robuste Bauweise 
erlaubt, diese selbstzentrierend angeordnet und 
einfach bedienbar ist, und 

das Gerat wahrend dem FUllvorgang fixiert und dann 
freigegeben wird. • 

Die Bedienschritte sind sehr einfach, indem das Austraggerat 
in die Aufnahme der Fiillstation eingelegt wird, die 
Schnellspanner geschlossen und die Behalter gefUllt warden, 
woraufhin die Schnellspanner geoffnet werden und das 
geftlllte Austraggerat wieder betriebsbereit ist. 

Die erf indungsgemasse Ftillvorrichtung kann sowohl nur eine 
Kupplungseinrichtung -als auch mehr als zwei 
Kupplungseinrichtungen aufweisen, je nach Anzahl der zu 
fUllenden Vorratsbehaiter . 
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Patentansprttche 

1. Vorrichtung zxam FQllen von Vorratsbehaitern an 
Austraggeraten mit P\aiapeneinheit und einem Dosierzylinder 

5 far jede Komponente, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Vorrichtung eine Ftillstation (30) zur Aufnahme des 
Austraggerates aufweist, die zwischen jedem Vorratsbehaiter 
(2, 3) und einem zugehOrigen Anschluss (6, 7) der 
Ftillstation eine Kupplungseinrichtung (4, 5) enthait, wobei 
10 jede Kupplungseinrichtung ein Geratekupplungsteil (28) und 
ein Stationskupplungsteil (29) aufweist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Vorrichtung zwei Kupplungseinrichtungen (4, 5) 

15 aufweist, die auf gleicher Achse und. einander- gegentlber 
angeordnet sind. 



3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Geratekupplungsteil (28) in einem 

20 Einlassstutzen (17) des Austraggerates und das 

Stationskupplungsteil (29) in einer FUhrung (31) im Trager 
(33) der Ftillstation (30) angeordnet sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
25 dass das Stationskupplungsteil (29) einen Kupplungskopf (24) 

aufweist, der gegenUber der Ftihrung (31) bewegbar ist xind 
einen Dichtzylinder (21), der einen Of fnungsstSssel (18) 
aufniitimt und gegentiber dem Kupplungskopf verschiebbar ist 
sowie ein Zentrierteil (32) enthalt, der Uber eine 
30 Zentriermuffe (15) am Einlassstutzen (17) des Austraggerates 
schiebbar ist. 
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5. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Geratekupplungsteil (28) einen von 
einer ersten Druckfeder (14) beauf schlagten Ventilteller 
(12) und der Of fnungsstossel (18) im Stationskupplungsteil 
5 (29) von einer zweiten Druckfeder (20) beaufschlagt ist, 
wobei der Stosselschaf t (19) des Of fnungsstossels im 
Kupplungskopf befestigt ist und dieser von einem 
Betatigungsorgan (9) betatigbar ist. 

'10 6. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Kupplungseinrichtung (4, 5) 
Dichtungsmittel (16; 22, 23) enthalt, die den Ventilteller 
(12) und den Of fnungsstOssel (18) gegentiber dem 
Einlassstutzen (17) abdichten. 

15 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass sich der Of fnungsstossel (18) in einem im Kupplungskopf 
(24) angeordneten Dichtzylinder (21) befindet, der mit einer 
Dichtung (25) gegentiber dem Kupplungskopf (24) abgedichtet 

20 ist. 

8. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Kupplungskopf (24) eine im 
Dichtzylinder (21) angeordnete Dichtung (22) enthalt, die 

25 den Dichtzylinder sowohl gegentiber einem konischen Teil des 
Of fnungsstSssels als auch gegentiber dem Einlassstutzen 
abdichtet . 

9. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 1 bis 8, dadurch 
30 gekennzeichnet, dass sie zwei Kupplungseinrichtungen (4, 5) 

aufweist, die je von mechanischen (8, 9) und/oder 
elektrischen und/oder pneumatischen und/oder hydraulischen 
Betatigungsmitteln beauf schlagbar sind. 
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10. Verfahren nach einem der AnsprUche 1 bis 9 zum Ftillen 
von Vorratsbehaltern an einem AustraggerSt, dadurch 
gekennzeichnet, dass das AustraggerSt in die geOffnete 
Fiillstation eingefUhrt wird und durch Betatigen der 
Schnell spanner sowohl das AustraggerSt eingespannt wird als 
auch die Ventile im Geratekupplungsteil und im 
Stationskupplungsteil geoffnet werden, wonach durch 
Entriegeln und Betatigen der Schnell spanner die Ventile 
geschlossen werden und das Austraggerat freigegeben wird und 
entnommen werden kann. 
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Zusammenf as sung 

Bei einer Vorrichtung zum FUllen von AustraggerSten mit 
einer Pximpeneinheit mit einem Dosierzylinder und einem 
5 Vorratsbehalter flir jede Komponente ist zwischen jedem 

Vorratsbehalter (2, 3) und einem zugehorigen Anschluss einer 
Fulls tation eine Kupplungseinrichtung (5) angeordnet. In 
einer bevorzugten Ausfuhrung ist das GerStekupplungsteil 
(28) in einem Einlassstutzen (17) des Austraggerates (1) und 
10 das Stationskupplungsteil (29) in einer Ftihrung (31) im 
Gehause (33) der FUllstation (30) angeordnet. 

. Diese Vorrichtung erlaubt ein schnelles und einfaches Fiillen 
von Vorratsbehaltern ohne Verunreinigungen und Luftzufuhr, 

15 



(Figur 2) 
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FIG. 3 
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